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1 Produktionsprozess

Die Ausgangsstoffe fiir die Herstellung von FLOWTITE
Rohren sind Harz, Glasfasern und Quarzsand. Da sich
ungeséttigtes Polyesterharz bei der Herstellung
vonTrinkwasserleitungen bewahrt hat, wird es in der
Regel auch fir die Produktion von drucklos betriebenen
Abwasserrohren verwendet.

FLOWTITE Rohre werden kontinuierlichen auf einem
sich standig nach vorn schiebenden Stahlkern
produziert. Der Prozess ist aktueller Stand der Technik.
Das Herstellungsverfahren erlaubt den Einsatz von
Endlos-Glasfasern in Umfangsrichtung. Bei Druckrohren
oder erdverlegten Leitungen treten die groBten
Beanspruchungen in dieser Richtung auf. Die
Einbringung von Glasfasern in Umfangsrichtung
ermoglicht die Produktion, eins leistungsstérkeren
Rohres bei geringeren Kosten. Durch den Einsatz
dieser, von Spezialisten entwickelten Technologie, wird
ein sehr kompakter Verbundwerkstoff geschaffen, der
die Eigenschaften seiner drei Ausgangsstoffe in sich
vereint. Geschnittene und Endlos Glasfasern sorgen im
Verbund dafir, dass hohe Ringsteifigkeiten und auch
eine groBe axiale Festigkeit erreicht werden.

Zur weiteren Erhéhung der Steifigkeit wird eine
Quarzsandverstarkung zur Erhéhung der Wandstérke
nahe der neutralen Achse im Kern eingebracht.

Mit dem FLOWTITE Harz-Doppelbeschickungssystem
ist es moglich, eine spezielle, resistente, innere
Harzschicht fur korrosionsgefahrdete Anwendungen
einzubringen, wahrend die Strukturschichten und
auBeren Bereiche in kostenglnstigerem Harz
ausgefuhrt werden kénnen.

Durch die Vorteile des Wickelprozesses kénnen
Materialien wie Glasfaser- oder Polyestervliese zur
Verbesserung der Abriebfestigkeit sowie der
Rohroberflache eingesetzt werden.

AuBenflache

AuBere Strukturschicht

Glasfaserschicht  Sperrschicht Innenschicht

Die oben abgebildete Darstellung zeigt den typischen
Querschnitt eines FLOWTITE Rohres.

Je nach Anwendung des Rohres unterscheiden sich
Aufbringung und Lage der Schichten.
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2 Produktvorteile

Die FLOWTITE Technologie ermdglicht ein Produkt im
Markt, das langfristig und bei geringen Kosten Kunden
in aller Welt Lésungen fir ihre Anwendungen bietet..
Die Kombination aller Eigenschaften und Vorteile bietet
dem Kunden ein optimales System im Hinblick auf
Installation und Unterhaltungskosten .

Eigenschaften und Vorteile

Korrosionsbesténdig

B Material lange haltbar, geringer Serviceaufwand.

a Inliner, Beschichtungen, kathodischer
Korrosionsschutz oder sonstige
KorrosionsschutzmaBnahmen sind nicht erforderlich.

o] Geringe Betriebs- und Wartungskosten.
Hydraulische Eigenschaften grundséatzlich konstant,
auch Uber einen langeren Zeitraum.

Geringes Gewicht
(1/4 des Gewichtes von duktilem Guss, 1/10 des
Gewichtes von Beton)
Geringe Transportkosten (Rohre kénnen
geschachtelt werden).
Keine teure Rohrverlegeausristung erforderlich.

Lange Standardlangen

bis zu 18 m, kundenindividuelle Langen auf Anfrage)
Weniger Kupplungen verkirzen die Verlegezeit.

a Geringere Lieferkosten, da mehr Rohre pro
Transportfahrzeug beférdert werden.

Extrem glatte Innenoberflache
Geringe Reibung senkt den Energieverbrauch von
Pumpen.

B Minimale Sielhautbildung reduziert die
Reinigungskosten.

FLOWTITE Prazision

mit REKA Elastomerdichtungen

B Eng anliegende, effiziente Verbindungen verhindern
Infiltration oder Exfiltrationen.

B Leicht zu handhaben, Reduzierung der Verlegezeit.

B Erlaubt kleine Lagednderungen der Rohrleitung ohne
Formstiicke und kompensiert unterschiedliche
Setzungen.

Flexible Produktion

a Optimale Rohrdurchmesser kdnnen nach
Kundenwunsch angefertigt werden, um ein
Maximum an Durchfluss in Verbindung mit einfacher
Installation fiir Reliningprojekte zu garantieren.

High-Tech Rohrdesign

a Geringere Wellengeschwindigkeit als bei anderen
Materialien bedeutet geringere Kosten bei der
Planung von DruckstéBen und
Wasserschlagdrticken.

High-Tech Rohrssystem
Unsere Produktionssverfahren fiir Rohre erflllen
strenge Leistungsnormen (AWWA, ASTM, BS, DIN,
EN, SASO, TSE, etc. ...).

B Schnelle und einfache Installation mit leichtem Gerat
auf der Baustelle.

B Schnelle Installation durch eine reduzierte Anzahl an
Kupplungen aufgrund von Rohrlangen bis zu 18 m.

B Einfache und giinstige Dichtheitspriifung.

a Lange Nutzung mit durchgehend hohen
Abflussraten.

B Minimaler Aufwand fir Reparaturen und
Instandhaltung.
Ausgezeichnete Korrosionsresistenz.

B Verstarkte Innenoberflache mit hoher
Abriebfestigkeit.

Bedingt durch diese Faktoren, sind Projekte, die mit
dem FLOWTITE Rohrsystem realisiert werden, eine sehr
wirtschaftliche und dauerhafte Losung bei geringen
Wartungskosten.

3 Zertifikate und
Zulassungen

FLOWTITE-Rohrsysteme haben ihre Eignung als
drucklose Abwasserleitungen in zahlreichen Tests und
Untersuchungen nachgewiesen. Sie erflillen die
Anforderungen vieler, weltweit anerkannter Institutionen
und Prufungseinrichtungen, unter anderem:

B SABS South African bureau of standards

B Kitemark — GroBbritannien

B Bureau of Indian standards

B AENOR Asociacion espariola de normalizacion y
certificacién — Spanien

B COBRTI INSTAL - Polen

B IRAM - Instituto de Racionalizacién de Materiales
— Argentinien

B Kiwa - Komo product certificate K22463/03
— Niederlande

B BCCA Belgian Construction Certification Association
BENOR BB 652-665 - Belgien

B ON Osterreichisches Normungsinstitut ON-N 2995
085 - Osterreich

B GH CERTIFIKAT SUKLADNOSTIBR. 23-070/06
— Kroatien

B Institut pro Testovani a certtificaci. A. S. 01 0187 V/
AO/a - Tschechische Republik

B CERTIFIKAT KONTROLE PROIZVODIJEIgmat d. d.
VOL2P-CPD-0067 - Slovenien

B CSTB Centre Scientifique et Technique du Batiment
CSTBat-1/01-AS-136 FLOWTITE G - Frankreich

B Centralny Osrodek Badawczo - Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej AT/2002-02-1285-03 — Polen

B Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt) Z-42.1-317
— Deutschland

FLOWTITE-Rohrsysteme erflllen die Produktnormen
AWWA, ASTM, DIN, ISO und EN.

Weitere lokale Zulassungen, die landesspezifischen
Anforderungen erflillen, liegen ebenfalls vor. Amiantit
beteiligt sich zusammen mit Vertretern aller weltweit
Institutionen an der Ausarbeitung all dieser Normen, um
zu gewahrleisten, dass geforderte Produkteigenschaften
umgehend in die Praxis umgesetzt werden.



4 Qualitatsmerkmale

4.1 Ausgangsstoffe

Die Ausgangsstoffe fir die Rohrherstellung werden von
zertifizierten Lieferanten bezogen, die alle FLOWTITE
Qualitédtsanforderungen erflllen. Zusatzlich werden
Proben aller Rohstofflieferungen vor der Verwendung
geprtift. Diese Priifungen stellen sicher, dass die
Rohrmaterialien mit den festgelegten Spezifikationen
Ubereinstimmen. Die Rohmaterialien sollten, gemaB den
Flowtite Qualitdtsanforderungen, in einer Art und Weise
vorgeprtift sein, dass ihre Eignung fur die Produktion
und fir das Endprodukt nachgewiesen ist.

Vormaterialien fiir die Rohrproduktion:

B Glas

B Harz

B Katalysator
B Quarzsand
B Additive

Fir die Produktion von FLOWTITE Rohren werden nur
von FLOWTITE freigegebene Rohstoffe verwendet.

Glas

Glasfasern werden in Tex spezifiziert:

1 tex = 1g/ 1000m.

Glasfasern in Umfangsrichtung: Endlos Glasfasern
werden in unterschiedlichen Tex fir die Produktion von
Flowtite Rohren eingesetzt.

Direkt an der Produktionsmaschine geschnittene
Glasfasern gewahrleisten Festigkeit in unterschiedliche
Richtungen.

Harz

Fir den Wickelprozess wird nur qualitativ hochwertiges
Harz eingesetzt. Es wird in der Regel in Tanks oder
Gebinden angeliefert und in Tagestanks an der
Wickelmaschine vorbereitet. Die normale
Verarbeitungstemperatur betragt 25°C. Das Harz wird
vom Hersteller geliefert und kann vor der Verwendung
in der Wickelmaschine mit Styrol versetzt werden, um
die von der FLOWTITE Technologie definierte und
akzeptierte Viskositat zu erreichen.

Katalysator

Die richtige Menge Katalysator wird dem Harz zur
Aushértung beigemengt, kurz bevor es auf die
Wickelform aufgebracht wird. Fir den
Herstellungsprozess von FLOWTITE Rohren werden nur
zugelassenen Katalysatoren eingesetzt.

Quarzsand

Quarzsand befindet sich im Kern des Rohrquerschnitts
und in den inneren Schichten der Kupplungen. Der
Quarzsand muss die FLOWTITE Anforderungen fur
zugelassene Vormaterialien erfiillen.

Additive

Additive werden dem Harz in den Tagestanks als
Beschleuniger beigemengt. Die Additive sind in
verschiedenen Konzentrationen verfligbar und werden
gegebenenfalls verdinnt, um eine fir die Produktion
von FLOWTITE Rohren benétigte Konzentration zu
gewabhrleisten.

4.2 Physikalische Eigenschaften

Die Ringszug- und Axialzugfestigkeit der hergestellten
Rohre wird routinemaBig kontrolliert.

Zusatzlich werden Rohrsteifigkeits- und
Verformungsprifungen in Ubereinstimmung mit unseren
internen Flowtite Qualitétsvorschriften durchgefihrt.

4.3 Eigenschaften des gefertigten
Rohres

100% aller gefertigten drucklos betriebenen
Abwasserrohre werden auf folgende Eigenschaften hin
Uberpruft:

B Optische Kontrolle

B Laminatharte

B Wandstarke

B Rohrlinge
Durchmesser

4.4 Andere Qualitatsmerkmale

Detailliertere Information Uber viele andere
Qualitatsmerkmale wie:

a Langfristige Ring-Biege-Dehnung
Wasserdruckpriifung

B StoBwelle und Wasserschlag

B Belastbarkeitswerte

B Nennsteifigkeit

B Axial-Zugfestigkeit

a Durchflussgeschwindigkeit

B Uv-Bestandigkeit

B Poisson-Verhaltnis

B Durchflusskoeffizienten

B Abriebfestigkeit

finden Sie in unserer Broschiire “Technische Merkmale”
von FLOWTITE-Rohren.




5 Produktpalette

FLOWTITE-Rohrsysteme werden in Nenndurchmessern
von DN 80 bis DN 4000 mm geliefert. Der
Nenndurchmesser ist definiert als
Rohrinnendurchmesser.

Unsere Standarddurchmesser sind wie folgt definiert:

100 - 150 - 200 - 250 - 300 - 350 - 400 - 450 - 500 - 600 - 700 - 800 - 900 - 1000
1100 - 1200 - 1400 - 1600 - 1800 - 2000 - 2200 - 2400 - 2600 - 2800 - 3000

Die lokal produzierten Standarddurchmesser variieren je
nach Fertigungsstatte. FUr detailliertere Informationen,
wenden Sie sich bitte an Ihren 6rtlichen Lieferanten.
GroBere Durchmesser, von DN 3000 bis DN 4000, und
andere individuelle Durchmesser sind auf Nachfrage
erhéltlich.

5.1 Steifigkeitsklassen

FLOWTITE Rohrsysteme zeigen die folgende
spezifische, anféngliche Steifigkeit (EI/D3) in N/m?2. Die
FLOWTITE-Standards sind wie folgt definiert:

Steifigkeit

Steifigkeitsklasse
SN (N/m?)

2500 2500

5000 5000

10000 10000

Tabelle 5-1 Steifigkeitsklassen

Andere Steifigkeitsklassen sind auf Anfrage erhaltlich.
Wir entwerfen auch Rohrsysteme nach Kundenwunsch,
die exakt auf die Anforderungen eines Projektes
zugeschnitten sind.

5.2 Druck

Unsere FLOWTITE Rohrsysteme fiir drucklose
Abwasserleitungen werden in der Standarddruckklasse
PN 1 geliefert.

Individuelle Rohre mit speziellen Nenndrlicken, die den
Anforderungen |hres Projekts entsprechen, sind auf
Anfrage lieferbar.

5.3 Lange

Unsere FLOWTITE-Rohre flr drucklose
Abwasserleitungen sind in Standardlangen von 3, 6,
und 12 m lieferbar. Andere Zuschnittlangen auf
Wunsch.

5.4 Standardrohr und
-kupplungsdatenblatt

Unsere Flowtite-Rohrsysteme fiir drucklose
Abwasserleitungen werden in den unten aufgefiihrten
Standard Durchmessern, Druck- und Steifigkeitsklassen
geliefert. Andere Durchmesser und Druckklassen sind
auf Anfrage erhéltlich.

IDP ODP
Rohr FSP
SN 10000
PN 1
2 DN IDP +0.5 ODP -0.5 kg/m*
Q
(7]
8 mm mm mm
¢ 100 109.2 116.0 1.9
oN
B 150 158.8 168.0 4.0
200 208.9 2205 6.9
250 258.3 2721 10.3

Tabelle 5-2 Kleine Durchmesser — Rohrwandstérke
und -gewicht

SN = Rohrsteifigkeit, PN = Nenndruck, ODP = AuBendurchmesser des
Rohres, IDP = Innendurchmesser des Rohres

CL

=

IDC oDC

Doppelsteckkupplung FSC

SN 10000

PN 1
DN IDC obDC CL kg/Stck.*
mm mm mm mm
100 116.5 138.9 150 1.2
150 168.5 190.9 150 1.5
200 222.0 256.4 175 3.6
250 273.6 308.0 175 4.4

Tabelle 5-3 Kleine Durchmesser — Rohrwandstérke
und -gewicht
SN = Robhrsteifigkeit, PN = Nenndruck, ODC = AuBendurchmesser der

Kupplung, IDC = Innendurchmesser der Kupplung, CL = Lange der
Kupplung

* ungefahres Gewicht

* ungefahres Gewicht



ODP
Rohr FSP
DN ODP SN 2500 SN 5000 SN 10000
0+/-0.7 Gewicl Gewict Gewict
mm kg/m* kg/m* kg/m*
300 324.25 9.1 11.3 14.0
350 376.15 12.2 15.1 18.8
400 427.05 1548 19.3 242
450 477.95 19.3 24.3 29.6
500 529.85 23.8 29.4 36.9
600 616.75 32.4 40.3 49.5
700 718.75 43.5 54.3 66.0
800 820.75 56.7 70.1 85.9
900 922.75 71.9 87.9 109.4
1000 1024.75 87.8 108.0 134.3
1100 1126.75 105.4 131.6 161.8
1200 1228.75 126.1 155.6 192.8
1300 1330.50 148.5 183.0 224.8
1400 1432.75 170.9 211.1 260.8
1500 1534.75 195.7 241.5 298.6
1600 1636.75 222.7 275.0 338.9
1700 1738.70 280.8 347.5 428.0
1800 1840.75 280.8 347.5 428.0
1900 1942.70 346.0 426.4 527.9
2000 2044.75 346.0 426.4 527.9
2100 2146.50 380.4 469.4 581.2
2200 2248.75 416.6 514.3 636.7
2300 2350.70 456.3 563.1 696.9
2400 2452.75 495.3 611.6 756.1
2500 2554.75 535.7 666.1 819.7
2600 2656.75 580.8 719.6 888.8
2700 2758.75 624.5 774.6 957.4
2800 2860.75 673.2 831.6 1029.6
2900 2962.75 7211 890.5 1102.7
3000 3064.75 769.4 951.3 1180.0

ungeféhres Gewicht

CL

IDC

ODC

Doppelsteckkupplung FSC

SN 2500 / 5000 / 10000
Lange CL IDC +/-0.5 oDC
DN mm mm mm kg/Stck.*
300 240 328.0 357.5 6.9
350 240 379.9 409.4 8.0
400 240 430.8 460.3 9.0
450 240 481.7 511.2 10.0
500 240 533.6 563.1 11.0
600 240 620.5 650.0 12.8
700 240 722.5 752.6 15.2
800 240 824.5 856.0 18.1
900 240 926.5 959.0 21.0
1000 240 1028.5 1061.8 23.8
1100 240 1130.5 1164.4 26.6
1200 240 1232.5 1266.8 29.3
1300 240 1334.5 1369.6 325
1400 240 1436.5 1472.6 36.0
1500 240 1538.5 1575.4 39.5
1600 240 1640.5 1678.4 43.1
1700 240 1742.5 1824.2 46.8
1800 240 1844.5 1884.2 50.8
1900 240 1946.5 2090.8 55.3
2000 240 2048.5 2090.8 60.2
2100 240 2150.5 2194.2 65.4
2200 240 2252.5 2297.4 70.5
2300 240 2354.5 2400.8 76.0
2400 240 2456.5 2504.0 81.6
2500 240 2555.0 2607.6 87.0
2600 240 2660.5 2710.8 93.0
2700 240 2762.5 2814.2 100.0
2800 240 2864.5 2918.0 106.0
2900 240 2966.5 3021.6 112.0
3000 240 3068.5 3125.0 119.0

Tabelle 5-4 GroBe Durchmesser — Rohrwandstirke

und -gewicht

Tabelle 5-5 GroBe Durchmesser — Rohrwandstarke

und -gewicht

* ungefahres Gewicht




6 Rohrverbindung

Doppelsteckkupplung (FSC) Die Rohre missen gerade, jedoch nicht ganz bis zur
Referenzlinie, verbunden werden und danach kénnen

FLOWTITE Rohre werden typischerweise mit FLOWTITE sie wie gewunscht im Winkel ausgelenkt werden

Kupplungen fiir Abwasserrohre (FSC) verbunden. Rohre (Abbildung 6-1).

und Kupplungen kénnen getrennt geliefert werden oder

die Rohre werden mit aufgezogener Kupplung geliefert,

die auf einem der Spitzenden sitzt. Die FLOWTITE oo Rahran oot Winkelablenkung (Grad)
Kupplung besitzt zur Abdichtung einen

Elastomerdichtring (REKA-System). Die Dichtung sitzt in DN =500 80

einer prazisionsgefrasten Nut an beiden Seiten der 15 < DN = 800 20
Kupplung und dichtet gegen das Spitzende des Rohres

ab. 900 < DN < 1800 1.0

I Anmerkung: Detaillierte Informationen finden Sie in N2> 0

unserer separat verdffentlichten Verlegeanleitung. Tabelle 6-1 Abwinklung einer

Doppelmuffenverbindung Rohrnenndurchmesser

Winkelabweichung bei Verbindungen (mm), Abwinklung (Grad)

Die Verbindungen sind umfangreich geprift und

entsprechen ASTM D4161, ISO DIS8639 und EN 1119. Maximaler Versatz (mm) Biegeradius (m)
Die maximale Abwinklung (Schwenk), gemessen als die Ab":g'r(:g;‘ke' ROHIANCE REETEE
Anderung der Mittellinien anstoBender Rohre, darf die in
folgender Tabelle angegebenen Werte nicht 8m | 6m | tam | 8m | 6m | 12m
Uberschreiten. 3.0 157 314 628 57 115 229
25 136 | 261 | s23 60 | 137 | 275
Kupplung 20 105 | 200 | 419 86 | 172 | 344

W 15 78 | 157 | a1z | 114 | 208 | 4s6
— N - Y
' Versatz 13 65 | 120 | 240 | 132 | 265 | 520

- 1.0 52 105 209 172 344 688
Ablenkwinkel VARN
. N 0.8 39 78 156 215 430 860
Krimmungsradius ™\
b 0.5 26 52 104 344 688 1376

Abbildung 6-1 Versatz und Radius eines Tabelle 6-2 Versatz und Kriimmungsradius
Bogens, Kupplung, Rohr, Abwinklung, Versatz, Abwinklung (Grad), Maximaler Versatz (mm)
Kriimmungsradius Rohrldnge, Kriimmungsradius (mm) Rohrldnge

g T e T k-




7 Zubehor

Das FLOWTITE System bietet ein Standardprogramm Geformte T-Stiicke
an GFK-Formstlcken. Sie werden unter Verwendung - Gleich und Reduziert - :
gleicher Ausgangsmaterialien wie fir FLOWTITE Rohre Siehe Absatz 7.7 .

geformt oder aus Rohren hergestellt. Ein groBer Vorteil
des FLOWTITE Rohrprogramms ist die Mdglichkeit, ein
breites Sortiment an standardisierten und
kundenindividuellen Formstiicken zu fertigen.

Geformte 45°-Abzweige
Formstlicke werden standardmaBig auf ein Rohrende - Gleich und Reduziert - :
oder auf beide Rohrenden aufgezogen geliefert. Siehe Absatz 7.8
AuBerdem koénnen wir vollstdndige Baugruppen mit
vorinstallierten Flanschverbindungen liefern.
Die Produktion unseres Zubehérs erfolgt in Einklang mit
international anerkannten ISO Normen.

Sattelstiicke
Bei der Bestellung von Formteilen mit Abmessungen - Geschraubt
tiber DN 1600 ist zu priifen, ob die angeforderten & Geklebt - :
Formteile transportiert werden kénnen oder ob sie Siehe
in Einzelteilen angeliefert und auf der Baustelle Abschnitte 7.9 - 7.12
montiert werden miissen!
Aus Segmenten bestehende Mauerwerks mE
Bégen: Siehe Absatz 7.1 ; -kupplungen
Siehe
Q Abschnitt 7.13 i
Endverschliisse
Siehe Abschnitt: 7.14
Aus Segmenten bestehende Reduzierstiicke LI

— Konzentrisch und Exzentrisch - :
Siehe Absatz 7.2

Kupplungsstopfen:
Siehe Abschnitt 7.15

Aus Segmenten bestehende p— Adapter
T-Stiicke - Gleich und Reduziert - : I - Steinzeug & PVC:
Siehe Absatz 7.3 L Siehe Abschnitte 7.16 - 7.17

Aus Segmenten bestehende 45°- Aus Segmenten bestehende

Abzweige - Gleich und Reduziert - : Inspektionséffnungen:

Siehe Absatz 7.4 | Siehe Abschnitt 7.18
Mauerwerkskupplung:

Geformte Bégen: Siehe Abschnitte

Siehe Absatz 7.5 7.19-7.21

Kurze Rohrabschnitte:
Siehe Abschnitt 7.22

Geformte Reduzierstiicke

— Konzentrisch und Exzentrisch - :

Siehe Absatz 7.6

Einstiegséffnungen:
Siehe Abschnitt 7.23
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7.1 Aus Segmenten bestehende Bégen

DN

Verlegelange Verlegelange Verlegelange (LL)
(LY ()

Zweisegment-Bogen Dreisegment-Bogen Viersegment-Bogen

”B2“ OD Serie

I R R R R

I R R T T R I
B R N T R R
I R N R R R N

500 450 450 500 500 650 750 1050

Tabelle 7-1-1 Kleine Durchmesser - Verlegeldange LL in mm - Steifigkeitsklassen geméaB Tabelle 5-1



”B1“ OD Serie

I T I R R I
IR R I I I R I
B R B T R R N
I R R T R R I
I R I I I R I
I R I T R R I
I I I T I I I
I R I T R I I
I R I T I I I
B R I T T I
B R N T I I R

3000 800 800 900 1100 1900 2400 4300

Tabelle 7-1-2 GroBe Durchmesser — Verlegeldnge LL in mm - Steifigkeitsklassen gemaB Tabelle 5-1



7.2 Aus Segmenten bestehende Reduzierstiicke — konzentrisch und
exzentrisch -

DN 1 DN 2 Konuslénge Rohrlédnge Verlegeldnge
[mm] [mm] L [mm] A=B [mm] LL [mm]
DN 2
— — — DN 1 150 100 125 300 725
200 100 250 300 850
11.4
‘ ‘ ‘ 200 150 125 300 725
A |7 Konuslinge | B
L=25x (DN 1-DN2) 250 150 250 300 850
Verlegelange LL 250 200 125 300 725
300 200 250 400 1050
300 250 125 400 925
350 250 250 400 1050
21.6° J
— T 350 300 125 400 925
DN 1
DN 2 400 300 250 400 1050
400 350 125 400 925
= 450 350 250 400 1050
A |7 Konuslinge | B
L=25x (DN 1-DN 2)
450 400 125 400 925
Verlegelange LL
500 400 250 400 1050
500 450 125 400 925
600 400 500 500 1300
600 450 375 400 1175
600 500 250 400 1050
700 500 500 400 1300
700 600 250 400 1050
800 600 500 400 1300
800 700 250 400 1050
900 700 500 400 1300
900 800 250 400 1050
1000 800 500 400 1300
1000 900 250 400 1050
1100 900 500 500 1500
1100 1000 250 500 1250
1200 800 1000 500 2000
1200 1000 500 500 1500
1200 1100 250 500 1250
1300 1100 500 500 1500
1300 1200 250 500 1250
1400 1200 500 500 1500
1400 1300 250 500 1250

Tabelle 7-2-1 Konzentrische & exzentrische
Reduzierstiicke - Steifigkeitsklassen gemaBi
Tabelle 5-1



Tabelle 7-2-2 Konzentrische & exzentrische
Reduzierstiicke - Steifigkeitsklassen geméaB
Tabelle 5-1

(=]



7.3 Aus Segmenten bestehende T-Stucke -
— Gleich und Reduziert '

Abzweig ;
[ —— - i i
I | BL
DN 1 - * T — l **********
Sammelrohr
I HL |
DN 2 = 100 - 1300 mm
DN 2 [mm] 100 150 200 250 300 350 400 450
DN 1 [mm] HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL
300 720 380 780 380 820 400 880 400 920 460 - - - - - -
350 720 400 780 400 820 420 880 420 920 500 980 500 = = = =
400 720 440 780 440 820 440 880 440 920 520 980 520 1020 520 - -
450 720 460 780 460 840 480 880 480 940 540 980 540 1040 540 1100 560
500 720 480 780 480 840 500 880 500 940 560 1000 580 1040 580 1100 580
600 780 520 840 520 900 540 940 540 1000 620 1060 620 1100 620 1180 640
700 800 580 860 580 900 600 960 600 1020 660 1060 660 1120 680 1180 680
800 800 620 860 640 900 640 960 660 1020 720 1080 720 1120 720 1180 740
900 800 680 860 680 920 700 980 700 1020 780 1080 780 1140 780 1200 780
1000 850 750 900 750 950 750 1000 750 1050 850 1100 850 1150 850 1200 850
1100 850 800 900 800 950 800 1000 850 1050 900 1100 900 1150 900 1200 900
1200 850 850 900 850 950 900 1000 900 1050 950 1100 950 1150 950 1250 950
1300 850 900 950 900 1000 950 1050 950 1100 | 1000 | 1150 | 1000 | 1200 | 1000 | 1250 | 1000
1400 900 950 950 950 1000 | 1000 | 1050 | 1000 | 1100 | 1050 | 1150 | 1050 | 1200 | 1050 | 1250 | 1050
1500 900 1000 950 1000 | 1000 | 1050 | 1050 | 1050 | 1150 | 1100 | 1200 | 1100 | 1250 | 1100 | 1300 | 1100
1600 950 1050 | 1000 | 1050 | 1050 | 1100 | 1100 | 1100 | 1150 | 1150 | 1200 | 1150 | 1250 | 1150 | 1300 | 1150
1700 950 1100 | 1000 | 1100 | 1050 | 1150 | 1100 | 1150 | 1150 | 1200 | 1200 | 1200 | 1250 | 1200 | 1300 | 1200
1800 1000 | 1200 | 1050 | 1200 | 1100 | 1200 | 1150 | 1200 | 1200 | 1250 | 1250 | 1250 | 1300 | 1250 | 1350 | 1300
1900 1000 | 1250 | 1050 | 1250 | 1100 | 1250 | 1150 | 1250 | 1200 | 1300 | 1250 | 1300 | 1300 | 1300 | 1350 | 1350
2000 1000 | 1300 | 1100 | 1300 | 1100 | 1300 | 1200 | 1300 | 1300 | 1400 | 1300 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400
2100 1100 | 1400 | 1100 | 1400 | 1200 | 1400 | 1200 | 1400 | 1300 | 1400 | 1300 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1500
2200 1100 | 1400 | 1100 | 1400 | 1200 | 1400 | 1200 | 1400 | 1300 | 1500 | 1300 | 1500 | 1400 | 1500 | 1500 | 1500
2300 1100 | 1500 | 1200 | 1500 | 1200 | 1500 | 1300 | 1500 | 1300 | 1600 | 1400 | 1600 | 1400 | 1600 | 1500 | 1600
2400 1100 | 1500 | 1200 | 1500 | 1200 | 1500 | 1300 | 1500 | 1300 | 1600 | 1400 | 1600 | 1400 | 1600 | 1500 | 1600
2500 1100 1600 | 1200 | 1600 | 1200 | 1600 1300 | 1600 | 1400 | 1700 | 1400 1700 | 1500 | 1700 | 1500 | 1700
2600 1200 | 1600 | 1200 | 1600 | 1300 | 1600 | 1300 | 1600 | 1400 | 1700 | 1400 | 1700 | 1500 | 1700 | 1600 | 1700
2700 1200 | 1700 | 1300 | 1700 | 1300 | 1700 | 1400 | 1700 | 1400 | 1800 | 1500 | 1800 | 1500 | 1800 | 1600 | 1800
2800 1200 | 1700 | 1300 | 1700 | 1300 | 1700 | 1400 | 1700 | 1400 | 1800 | 1500 | 1800 | 1500 | 1800 | 1600 | 1800
2900 1300 | 1800 | 1300 1800 | 1400 | 1800 | 1400 | 1800 1500 | 1900 | 1500 | 1900 | 1600 1900 | 1600 | 1900
3000 1300 | 1800 | 1300 | 1800 | 1400 | 1900 | 1400 | 1900 | 1500 | 1900 | 1500 | 1900 | 1600 | 1900 | 1600 | 1900

Tabelle 7-3-1 Aus Segmenten bestehendes T-Stiick, Ldngen von Sammel- und Abzweigrohr, in mm in
Steifigkeitsklassen gemaB Tabelle 5-1



500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300

HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL
1160 | 580 - - - - - - - - - - - - - - - -
1240 | 640 | 1360 | 680 = = = = - - - - - - - - _ _
1240 | 680 | 1360 | 740 | 1500 | 760 = - - - - - - _ _ _ _ _
1240 | 740 | 1380 | 800 | 1520 | 800 | 1640 | 840 - = = - - - - - _ _
1260 | 800 | 1380 | 840 | 1520 | 860 | 1660 | 880 | 1780 | 900 = = - = = = - =
1300 | 850 | 1400 | 900 | 1550 | 950 | 1700 | 950 | 1800 | 950 | 1950 | 1000 - - = = - =
1300 | 900 | 1400 | 950 | 1550 | 1000 | 1700 | 1000 | 1800 | 1000 | 1950 | 1050 | 2100 | 1050 - - - -
1300 | 950 | 1400 | 1000 | 1550 | 1050 | 1700 | 1050 | 1850 | 1100 | 2000 | 1100 | 2100 | 1100 | 2250 | 1150 - -
1300 | 1ooo | 1450 | 1050 | 1550 | 1100 | 1700 | 1100 | 1850 | 1150 | 2000 | 1150 | 2100 | 1150 | 2250 | 1200 | 2400 | 1200
1350 | 1050 | 1450 | 1100 | 1550 | 1150 | 1700 | 1150 | 1850 | 1200 | 2000 | 1200 | 2150 | 1200 | 2250 | 1250 | 2400 | 1250
1350 | 1100 | 1450 | 1200 | 1600 | 1200 | 1700 | 1200 | 1850 | 1250 | 2000 | 1250 | 2150 | 1250 | 2250 | 1300 | 2400 | 1300
1350 | 1150 | 1450 | 1250 | 1600 | 1250 | 1700 | 1250 | 1850 | 1300 | 2000 | 1300 | 2150 | 1350 | 2300 | 1350 | 2400 | 1350
1350 | 1250 | 1500 | 1300 | 1600 | 1300 | 1750 | 1300 | 1850 | 1350 | 2000 | 1350 | 2150 | 1400 | 2300 | 1400 | 2450 | 1400
1400 | 1300 | 1500 | 1350 | 1600 | 1350 | 1750 | 1350 | 1850 | 1400 | 2050 | 1400 | 2150 | 1450 | 2300 | 1450 | 2450 | 1450
1400 | 1350 | 1500 | 1400 | 1650 | 1400 | 1750 | 1450 | 1900 | 1450 | 2050 | 1450 | 2150 | 1500 | 2300 | 1500 | 2450 | 1550
1500 | 1400 | 1600 | 1500 | 1700 | 1500 | 1800 | 1500 | 1900 | 1500 | 2100 | 1500 | 2200 | 1600 | 2300 | 1600 | 2500 | 1600
1500 | 1500 | 1600 | 1500 | 1700 | 1500 | 1800 | 1600 | 1900 | 1600 | 2100 | 1600 | 2200 | 1600 | 2300 | 1600 | 2500 | 1700
1500 | 1500 | 1600 | 1600 | 1700 | 1600 | 1800 | 1600 | 1900 | 1600 | 2100 | 1600 | 2200 | 1700 | 2400 | 1700 | 2500 | 1700
1500 | 1600 | 1600 | 1600 | 1700 | 1600 | 1800 | 1700 | 1900 | 1700 | 2100 | 1700 | 2200 | 1700 | 2400 | 1700 | 2500 | 1800
1500 | 1600 | 1600 | 1700 | 1700 | 1700 | 1900 | 1700 | 2000 | 1700 | 2100 | 1800 | 2200 | 1800 | 2400 | 1800 | 2500 | 1800
1600 | 1700 | 1700 | 1700 | 1800 | 1700 | 1900 | 1800 | 2000 | 1800 | 2100 | 1800 | 2200 | 1800 | 2400 | 1800 | 2500 | 1900
1600 | 1700 | 1700 | 1800 | 1800 | 1800 | 1900 | 1800 | 2000 | 1800 | 2100 | 1900 | 2300 | 1900 | 2400 | 1900 | 2500 | 1900
1600 | 1800 | 1700 | 1800 | 1800 | 1800 | 1900 | 1900 | 2000 | 1900 | 2200 | 1900 | 2300 | 1900 | 2400 | 2000 | 2600 | 2000
1700 | 1800 | 1800 | 1900 | 1900 | 1900 | 2000 | 1900 | 2100 | 1900 | 2200 | 2000 | 2300 | 2000 | 2400 | 2000 | 2600 | 2000
1700 | 1900 | 1800 | 1900 | 1900 | 2000 | 2000 | 2000 | 2100 | 2000 | 2200 | 2000 | 2300 | 2000 | 2400 | 2100 | 2600 | 2100
1700 | 1900 | 1800 | 2000 | 1900 | 2000 | 2000 | 2000 | 2100 | 2000 | 2200 | 2100 | 2300 | 2100 | 2400 | 2100 | 2600 | 2100




Abzweig

DN 1 * ] i S l **********
Sammelrohr ‘
I HL |
DN 2 = 1400 - 3000 mm
DN 2 [mm] 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100
DN 1 [mm] HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL HL BL
300 - - - - - - - - - - - - - - - -
350 - - - - - - - - - - - - - - - -
400 - - - - - - - - - - - - - - - -
450 - - - - - - - - - - - - - - - -
500 - - - - - - - - - - - - - - - -
600 - - - - - - - - - - - - - - - -
700 - - - - - - - - - - - - - - - -
800 - - - - - - - - - - - - - - - -
900 - - - - - - - - - - - - - - - -
1000 - - - - - - - - - - - - - - - -
1100 - - - - - - - - - - - - - - - -
1200 - - - - - - - - - - - - - - - -
1300 - - - - - - - - - - - - - - - -
1400 2550 | 1300 - - - - - - - - - - - - - -
1500 2550 | 1350 | 2650 | 1350 - - - - - = = = = = = -
1600 2550 | 1400 | 2700 | 1400 | 2800 | 1400 - - - - - - - - - -
1700 2550 | 1450 | 2700 | 1450 | 2850 | 1500 | 2950 | 1500 - - - - - - - -
1800 2600 | 1500 | 2700 | 1500 | 2850 | 1550 | 3000 | 1550 | 3100 | 1550 - - - - - -
1900 2600 | 1550 | 2700 | 1550 | 2850 | 1600 | 3000 | 1600 | 3150 | 1650 | 3250 | 1650 - - - -
2000 2600 | 1600 | 2800 | 1700 | 2900 | 1700 | 3000 | 1700 | 3200 | 1700 | 3300 | 1700 | 3400 | 1700 - -
2100 2600 | 1700 | 2800 | 1700 | 2900 | 1700 | 3000 | 1700 | 3200 | 1800 | 3300 | 1800 | 3400 | 1800 | 3600 | 1800
2200 2600 | 1700 | 2800 | 1800 | 2900 | 1800 | 3000 | 1800 | 3200 | 1800 | 3300 | 1800 | 3400 | 1800 | 3600 | 1900
2300 2600 | 1800 | 2800 | 1800 | 2900 | 1800 | 3000 | 1800 | 3200 | 1900 | 3300 | 1900 | 3500 | 1900 | 3600 | 1900
2400 2600 | 1800 | 2800 | 1900 | 2900 | 1900 | 3100 | 1900 | 3200 | 1900 | 3300 | 1900 | 3500 | 2000 | 3600 | 2000
2500 2700 | 1900 | 2800 | 1900 | 2900 | 1900 | 3100 | 2000 | 3200 | 2000 | 3300 | 2000 | 3500 | 2000 | 3600 | 2000
2600 2700 | 1900 | 2800 | 2000 | 3000 | 2000 | 3100 | 2000 | 3200 | 2000 | 3400 | 2000 | 3500 | 2100 | 3700 | 2100
2700 2700 | 2000 | 2800 | 2000 | 3000 | 2000 | 3100 | 2100 | 3200 | 2100 | 3400 | 2100 | 3500 | 2100 | 3700 | 2100
2800 2700 | 2000 | 2800 | 2100 | 3000 | 2100 | 3100 | 2100 | 3300 | 2100 | 3400 | 2200 | 3500 | 2200 | 3700 | 2200
2900 2700 | 2100 | 2800 | 2100 | 3000 | 2100 | 3100 | 2200 | 3300 | 2200 | 3400 | 2200 | 3500 | 2200 | 3700 | 2200
3000 2700 | 2100 | 2800 | 2200 | 3000 | 2200 | 3100 | 2200 | 3300 | 2200 | 3400 | 2300 | 3500 | 2300 | 3700 | 2300

Tabelle 7-3-2 Aus Segmenten bestehendes T-Stiick, Ldngen von Sammel- und Abzweigrohr, in mm

in Steifigkeitsklassen gemaB Tabelle 5-1
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7.4 Aus Segmenten bestehende Abzweige 45° - Gleich & Reduziert -

H
DN 1 g
Sammelrohr
[ oL o = -
F Lange des |Verlegeldnge des|
DN 1 DN2 |[S Irohres Abzweig
HL [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
500 100 700 710 600 500
150 800 710 650 500
200 900 780 700 550
HL BL F H 250 1000 780 750 550
Lange des Verlegeldnge 300 1100 850 800 600
DN 1 DN2 |S ohres | des Abzweig
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 350 1200 920 850 650
100 100 600 420 350 300 400 1300 920 900 650
150 100 600 420 375 300 500 1500 990 1000 700
150 700 420 425 300 600 300 1100 920 850 650
200 100 600 420 400 300 400 1300 990 950 700
150 700 500 450 350 500 1500 1060 1050 750
200 800 500 500 350 600 1600 1130 1100 800
250 100 600 500 425 350 700 300 1100 990 900 700
150 700 500 475 350 400 1300 1060 1000 750
200 800 570 525 400 500 1500 1130 1100 800
250 900 570 575 400 600 1700 1200 1200 850
300 100 700 500 500 350 700 1900 1270 1300 900
150 800 570 550 400 800 300 1100 1060 950 750
200 900 570 600 400 400 1300 1130 1050 800
250 1000 640 650 450 500 1500 1200 1150 850
300 1100 710 700 500 600 1700 1270 1250 900
350 100 700 570 550 400 800 2100 1410 1450 1000
150 800 570 575 400 900 400 1300 1200 1100 850
200 900 640 625 450 500 1500 1270 1200 900
250 1000 640 675 450 600 1700 1410 1300 1000
300 1100 710 725 500 700 1900 1490 1400 1050
350 1200 780 775 550 800 2100 1560 1500 1100
400 100 700 570 550 400 900 2300 1630 1600 1150
150 800 640 600 450 1000 400 1300 1270 1150 900
200 900 640 650 450 500 1500 1340 1250 950
250 1000 710 700 500 600 1800 1490 1400 1050
300 1100 780 750 550 700 1900 1560 1450 1100
350 1200 850 800 600 800 2100 1630 1550 1150
400 1300 850 850 600 1000 2500 1770 1750 1250

Tabelle 7-4-1 Langen von Sammel- und Abzweigrohr, Tabelle 7-4-2 Ldngen von Sammel- und Abzweigrohr,
aus Segmenten bestehende 45°-Abzweige, in mm in aus Segmenten bestehende 45°-Abzweige, in mm in
Steifigkeitsklassen geméB Tabelle 5-1 Steifigkeitsklassen gemaB Tabelle 5-1



HL BL F H HL BL F H
Lange des |Verlegeldnge des Linge des |Verlegeldnge des|
DN 1 DN 2 |Sammelrohres Al g DN 1 DN 2 [Sammelrohres| Abzweiges
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1100 500 1500 1371 1332 1000 1800 800 2200 2175 2000 1550
600 1600 1402 1384 1100 1000 2700 2350 2250 1700
800 2100 1588 1588 1200 1200 3100 2500 2450 1800
900 2300 1652 1640 1300 1600 3800 2800 2800 2000
1000 2500 1793 1742 1350 1800 4100 2950 2950 2100
1200 500 1500 1490 1350 1050 1900 800 2200 2200 2100 1600
600 1700 1560 1450 1100 1200 3100 2500 2500 1850
500 22 7 e ==t 1600 3800 2850 2850 2050
S 2 Y E )| iRy 1800 4100 2950 2950 | 2150
1000 2500 1910 1850 1350 1900 4300 3050 3050 2200
1200 By o i 10 2000 800 2300 2250 2150 1700
1300 600 1800 1532 1488 1200 1200 3100 2550 2550 1900
00 22| 1 1692 1
g & 2 & S 1600 3800 2850 2900 2100
900 2400 1744 1744 1400
1800 4200 2950 3100 2200
1000 2600 1850 1846 1450
2000 4500 3150 3250 2300
1200 3000 2022 1950 1550
2200 1200 2700 2450 2500 1900
1300 3100 2332 2052 1550
1600 3800 2750 2750 2100
1400 600 1800 1770 1600 1250
1800 4300 2900 3150 2250
800 2200 1980 1800 1400
2000 4500 3100 3200 2400
900 2400 1980 1900 1400
2200 4800 3300 3600 2600
1000 2600 2050 2000 1450
2400 1200 3000 2650 2700 2100
1200 2900 2190 2150 1550
1600 3900 2975 3150 2350
1400 3300 2330 2350 1650
1800 4300 3125 3350 2450
1500 600 1800 1668 1592 1300
2000 4500 3250 3450 2500
800 2300 1823 1796 1450
2400 5200 3550 3800 2700
1000 2600 1952 1950 1550
B o - - - 2600 1400 3800 3025 3200 2139
& 6 i D B 1600 4100 3175 3350 2246
1400 3300 2303 2008 1750 2000 4700 3450 3650 2440
1500 3500 2633 2310 1800 2400 5400 3750 4000 2652
1600 600 1800 1910 1700 | 1350 E ey Sl Y || B
800 2200 2050 1900 1450 2800 1600 4350 3425 3575 2422
1000 2600 2960 2100 1600 2000 4950 3700 3875 2617
1200 3000 2400 2300 1700 2400 5650 4000 4225 2829
1400 3400 2550 2500 1800 2600 6250 4350 4525 3076
1600 3700 1750 2650 1900 2800 6900 4700 4950 3324
1700 800 2200 2100 1950 1500 3000 1800 5000 3800 4025 2688
1000 2600 2300 2150 1650 2000 5200 3925 4125 2776
1200 3000 2450 2400 1750 2400 5900 4225 4475 2988
1600 3700 2800 2700 1950 2800 7150 4925 5200 3483
1700 3900 2900 2900 2050 3000 7800 5300 5600 3748

Tabelle 7-4-3 Ldngen von Sammel- und Abzweigrohr, Tabelle 7-4-4 Langen von Sammel- und Abzweigrohr,
aus Segmenten bestehende 45°-Abzweige, in mm in aus Segmenten bestehende 45°-Abzweige, in mm in
Steifigkeitsklassen gemaB Tabelle 5-1 Steifigkeitsklassen gemaB Tabelle 5-1



7.5 Geformte Bogen
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800 1200.0 289 52.98 331 57.91 406 66.53 495 76.38 670 94.84 866 113.31 1373 | 150.25

* ungefahres Gewicht

Tabelle 7-5 Geformte Bégen - Steifigkeit SN 10000 (N/m?)



7.6 Geformte Reduzierstucke - Konzentrisch & Exzentrisch -

DN 2 . IDN1

DN2 | - ——- —

DN 1

-
<
o
3
[0}
0
o

800 600 510.0 875.0 46.66 57.88 S
S

800 700 260.0 625.0 42,67 50.41 ]
.

Tabelle 7-6 Konzentrische Reduzierstiicke — Steifigkeit SN 10000 (N/m?)

(=}



7.7 Geformte T-Stucke — Gleich & Reduziert -

BL

DN 1

Tabelle 7-7 Geformte T-Stiicke - Steifigkeit SN 10000 (N/m?)

* ungefahres Gewicht



7.8 Geformte 45°-Abzweige — Gleich & Reduziert -

DN 1

HL

Tabelle 7-8-1 Geformte 45°-Abzweige - Steifigkeit SN 10000 (N/m?)

* ungeféhres Gewicht

(=}



DN 1

Tabelle 7-8-2 Geformte 45°-Abzweige - Steifigkeit SN 10000 (N/m?)

HL

* ungefahres Gewicht



7.9 Sattelstlicke — geschraubt & geklebt -

Sattelstiicke ermdglichen Abzweigverbindungen auf
bestehenden Abwasserleitungen aus GFK.

Sattelstliicke stehen mit 90°- und 45°-Abzweigen zur
Verfliigung; gleichzeitig ist auch eine Kombination aus !
verschiedenen Materialien wie GFK, PVC oder ] | i
Steinzeug mdglich. Der Einbau erfolgt mit k \\11 |
Edelstahlbolzen und Gummidichtungen oder als 3
Klebeverbindung.

1
=

Bild 7-9-1 Sattelstiicke 90° - geschraubt

Bild 7-9-2 Sattelstiicke 45° - geschraubt

Bild 7-9-3 Sattelstiicke 90° - geklebt

- @@

Bild 7-9-4 Sattelstiicke 45° - geklebt




7.10 Sattelstlicke 90° — geschraubt & geklebt -

DN 2

|\
— DN 1
A
B
Nur fiir geschraubte Nur fiir geschraubte
Versiegelung Versiegelung
DN 1 DN 2 A [mm] B [mm] Anzahl der DN 1 DN 2 A [mm] B [mm] Anzahl der
[mm] [mm] | +/-5 mm | +/- 5 mm | Schrauben [mm] [mm] | +/-5 mm | +/- 5 mm | Schrauben
d [mm] | L [mm] d [mm] | L [mm]
200 100 260 500 2 10 660 800 100 561 500 2 10 660
200 150 260 500 2 10 660 800 150 561 500 2 10 660
250 100 286 500 2 10 660 800 200 561 500 2 12 870
250 | 150 286 500 2 10 660 800 | 250 561 500 2 12 1080
S || ey iz 2dt 2 i bet 900 | 100 612 500 2 10 660
|| e B2 200 2 18 ceo 900 | 150 612 500 2 10 660
S00 200 g 200 2 2 S 900 200 612 500 2 12 870
350 100 338 500 2 10 660
900 250 612 500 2 12 1080
350 150 338 500 2 10 660
1000 100 663 500 2 10 660
350 200 338 500 2 12 870
1000 150 663 500 2 10 660
400 100 364 500 2 10 660
1000 200 663 500 2 12 870
400 150 364 500 2 10 660
1000 250 663 500 2 12 1080
400 200 364 500 2 12 870
1100 100 714 500 2 10 660
450 100 389 500 2 10 660
1100 150 714 500 2 10 660
450 150 389 500 2 10 660
1100 200 714 500 2 12 870
450 200 389 500 2 12 870
1100 250 714 500 2 12 1080
500 100 415 500 2 10 660
1100 300 784 500 2 16 1140
500 150 415 500 2 10 660
1200 100 765 500 2 10 660
500 200 415 500 2 12 870
1200 150 765 500 2 10 660
500 250 415 500 2 12 1080
1200 200 765 500 2 12 870
600 100 459 500 2 10 660
600 150 459 500 2 10 660 1200 250 765 500 2 12 1080
600 200 459 500 > 12 870 1200 300 835 500 2 16 1140
600 | 250 459 500 2 12 1080 B || i BlS &0 2 il bat
700 100 510 500 2 10 660 1300 150 816 500 2 10 660
700 150 510 500 2 10 660 1300 200 816 500 2 12 870
700 200 510 500 2 12 870 1300 250 816 500 2 12 1080
700 250 510 500 2 12 1080 1300 300 886 500 2 16 1140

Tabelle 7-10-1 Sattelstiicke 90° - geschraubt &

geklebt

Tabelle 7-10-2 Sattelstiicke 90° - geschraubt &

geklebt




Nur fiir geschraubte Nur fiir geschraubte
DN1 | DN2 | Afmm] | Bmml | Anzaniger [ VErSie9eung DN1 | DN2 | Afmm] | Bmm] | Anzaniger [ VErSie9elune
[mm] [mm] | +/-5 mm | +/- 5 mm | Schrauben d mm] | L fmm] [mm] [mm] | +/-5 mm | +/- 5 mm | Schrauben dmmi | L fmm]
1400 100 867 500 2 10 660 2000 100 1173 500 2 10 660
1400 150 867 500 2 10 660 2000 150 1173 500 2 10 660
1400 200 867 500 2 12 870 2000 200 1173 500 2 12 870
1400 250 867 500 2 12 1080 2000 250 1173 500 2 12 1080
1400 300 937 600 2 16 1140 2000 300 1243 600 2 16 1140
1500 100 918 500 2 10 660 2100 100 1224 500 2 10 660
1500 150 918 500 2 10 660 2100 150 1224 500 2 10 660
1500 200 918 500 2 12 870 2100 200 1224 500 2 12 870
1500 250 918 500 2 12 1080 2100 250 1224 500 2 12 1080
1500 300 988 600 2 16 1140 2100 300 1294 600 2 16 1140
1600 100 969 500 2 10 660 2200 100 1275 500 2 10 660
1600 150 969 500 2 10 660 2200 150 1275 500 2 10 660
1600 200 969 500 2 12 870 2200 200 1275 500 2 12 870
1600 250 969 500 2 12 1080 2200 250 1275 500 2 12 1080
1600 300 1039 600 2 16 1140 2200 300 1345 600 2 16 1140
1700 100 1020 500 2 10 660 2300 100 1326 500 2 10 660
1700 150 1020 500 2 10 660 2300 150 1326 500 2 10 660
1700 200 1020 500 2 12 870 2300 200 1326 500 2 12 870
1700 250 1020 500 2 12 1080 2300 250 1326 500 2 12 1080
1700 300 1090 600 2 16 1140 2300 300 1396 600 2 16 1140
1800 100 1071 500 2 10 660 2400 100 1377 500 2 10 660
1800 150 1071 500 2 10 660 2400 150 1377 500 2 10 660
1800 200 1071 500 2 12 870 2400 200 1377 500 2 12 870
1800 250 1071 500 2 12 1080 2400 250 1377 500 2 12 1080
1800 300 1141 600 2 16 1140 2400 300 1447 600 2 16 1140
1900 | 100 1122 500 2 10 660 Tabelle 7-10-4 Sattelstiicke 90° - geschraubt &
geklebt
TET 1 h=2 el 2 Ll ey GroBere Durchmesser sind auf Anfrage lieferbar.
1900 200 1122 500 2 12 870
1900 250 1122 500 2 12 1080
1900 300 1192 600 2 16 1140
Tabelle 7-10-3 Sattelstiicke 90° - geschraubt &
geklebt



7.11 Sattelstlicke 45° — geschraubt & geklebt -

—— DN 1

—
B
Nur fiir geschraubte Nur fiir geschraubte
Versiegelung Versiegelung
DN 1 DN 2 A [mm] B [mm] Anzahl der DN 1 DN 2 A [mm] B [mm] Anzahl der
[mm] [mm] | +/-5 mm | +/- 5 mm | Schrauben [mm] [mm] | +/-5 mm | +/- 5 mm | Schrauben
d [mm] | L [mm] d [mm] | L [mm]

200 100 340 500 2 12 870 800 100 340 500 2 12 870
200 150 340 500 2 12 870 800 150 340 500 2 12 870
250 100 340 500 2 12 870 800 200 390 550 2 12 1080
250 | 150 340 500 2 12 870 800 | 250 430 650 2 12 1080
an || 20 SO0 2 L2 S0 900 | 100 340 500 2 12 870
|| el & 200 2 2 Gy 900 | 150 340 500 2 12 870
300 200 340 500 2 12 1080 200 200 390 550 2 12 1080
350 100 340 500 2 12 870

900 250 430 650 2 12 1080
350 150 340 500 2 12 870

1000 100 340 500 2 12 870
350 200 390 550 2 12 1080

1000 150 340 500 2 12 870
400 100 340 500 2 12 870

1000 200 390 550 2 12 1080
400 150 340 500 2 12 870

1000 250 430 650 2 12 1080
400 200 340 550 2 12 1080

1100 100 340 500 2 12 870
450 100 340 500 2 12 870

1100 150 340 500 2 12 870
450 150 340 500 2 12 870

1100 200 390 550 2 12 1080
450 200 390 550 2 12 1080

1100 250 430 650 2 12 1080
500 100 340 500 2 12 870

1100 300 540 760 2 16 1430
500 150 340 500 2 12 870

1200 100 340 500 2 12 870
500 200 390 550 2 12 1080

1200 150 340 500 2 12 870
500 250 340 650 2 12 1080
600 100 340 500 5 12 870 1200 200 390 550 2 12 1080
600 150 340 500 2 12 870 1200 250 430 650 2 12 1080
600 200 390 550 > 12 1080 1200 300 540 760 2 16 1430
600 250 430 650 > 12 1080 1300 100 340 500 2 12 870
700 100 340 500 2 12 870 1300 | 150 340 500 2 12 870
700 150 340 500 2 12 870 1300 200 390 550 2 12 1080
700 200 390 550 2 12 1080 1300 250 430 650 2 12 1080
700 250 430 650 2 12 1080 1300 300 540 760 2 16 1430

Tabelle 7-11-1 Sattelstiicke 45° - geschraubt &

geklebt

Tabelle 7-11-2 Sattelstiicke 45° - geschraubt &

geklebt




Nur fiir geschraubte

Nur fiir geschraubte

Versiegelung

Versiegelung

DN 1 DN 2 A [mm] B [mm] Anzahl der DN 1 DN 2 A [mm] B [mm] Anzahl der
[mm] [mm] | +/-5 mm | +/- 5 mm | Schrauben fmm | L fmm] [mm] [mm] | +/-5 mm | +/- 5 mm | Schrauben gmm] | L fmm]
1400 100 340 500 2 12 870 2000 100 340 500 2 12 870
1400 150 340 500 2 12 870 2000 150 340 500 2 12 870
1400 200 390 550 2 12 1080 2000 200 390 550 2 12 1080
1400 250 430 650 2 12 1080 2000 250 430 650 2 12 1080
1400 300 540 760 2 16 1430 2000 300 540 760 2 16 1430
1500 100 340 500 2 12 870 2100 100 340 500 2 12 870
1500 150 340 500 2 12 870 2100 150 340 500 2 12 870
1500 200 390 550 2 12 1080 2100 200 390 550 2 12 1080
1500 250 430 650 2 12 1080 2100 250 430 650 2 12 1080
1500 300 540 760 2 16 1430 2100 300 540 760 2 16 1430
1600 100 340 500 2 12 870 2200 100 340 500 2 12 870
1600 150 340 500 2 12 870 2200 150 340 500 2 12 870
1600 200 390 550 2 12 1080 2200 200 390 550 2 12 1080
1600 250 430 650 2 12 1080 2200 250 430 650 2 12 1080
1600 300 540 760 2 16 1430 2200 300 540 760 2 16 1430
1700 100 340 500 2 12 870 2300 100 340 500 2 12 870
1700 150 340 500 2 12 870 2300 150 340 500 2 12 870
1700 200 390 550 2 12 1080 2300 200 390 550 2 12 1080
1700 250 430 650 2 12 1080 2300 250 430 650 2 12 1080
1700 300 540 760 2 16 1430 2300 300 540 760 2 16 1430
1800 100 340 500 2 12 870 2400 100 340 500 2 12 870
1800 150 340 500 2 12 870 2400 150 340 500 2 12 870
1800 200 390 550 2 12 1080 2400 200 390 550 2 12 1080
1800 250 430 650 2 12 1080 2400 250 430 650 2 12 1080
1800 300 540 760 2 16 1430 2400 300 540 760 2 16 1430
1900 | 100 340 500 2 12 870 Tabelle 7-11-4 Sattelstiicke 45° - geschraubt &
geklebt
1900 150 340 500 2 12 870
1900 200 390 550 2 12 1080
1900 250 430 650 2 12 1080
1900 300 540 760 2 16 1430

Tabelle 7-11-3 Sattelstiicke 45° - geschraubt &

geklebt




7.12 Einbau von Sattelstlicken

FLOWTITE Sattelstlicke werden verwendet, um
drucklose Abwasserleitungen seitlich anzuschlieBen.

Die Sattelstlicke sind als geschraubte und geklebte
Version in 45° und 90° lieferbar und kénnen auch mit
anderen Materialien wie z. B. Steinzeug oder PVC
kombiniert werden.

Einbauanweisungen fiir GFK-Sattelstiicke,
geschraubt

Der Einbau der Sattel muss gemaB dem folgenden
Verfahren erfolgen:

Kl An der gewlinschten Montagestelle die
Abzweigbffnung fir den Sattel markieren und durch
Auflegen des Sattelstlickes dessen Umrisse
anzeichnen. Wenn Sie mit einer Stichsdge oder
einem Trennschleifer arbeiten, vergréBern Sie die
markierte Offnung um den Wert der Wandstérke des
anzubindenden Rohres. Wenn Sie die Offnung mit
einer Bohrkrone herstellen, markieren Sie den
Mittelpunkt der Abzweigoffnung.

Stutzendurchmesser (mm) Bohrdurchmesser
DN 100 118 - 122 mm
DN 150 170 - 174 mm
DN 200 222 - 226 mm
DN 250 274 - 278 mm
DN 300 326 - 330 mm

Tabelle 7-12-1 Durchmesser der Satteléffnungen -
geschraubt

A Verwenden Sie, unter Berlcksichtigung der
relevanten Arbeitsschutzvorschriften, eine schnell
laufende Stichsége oder einen schnell laufenden
Trennschleifer (Diamant oder Steinsdgeblatt - kein
Metalls&geblatt) zum Herstellen der Abzweigéffnung.

n Anmerkung: Die Innenkante der Abzweigoffnung
ist zu entgraten!

K Den Sattel wieder aufsetzen und die erste Bohrung
flr eine der Befestigungsschrauben markieren. Mit
dem beigefligtem Bohrer ein Loch von 11 mm
Durchmesser unter leichtem Druck bohren (kein
Schlagbohrwerk verwenden!).

B Die flache runde Schraube mit der PTFE Dichtung
durch das Bohrloch im Hauptrohr von innen nach
auBen stecken und mit einer Kontermutter sichern.
Mit einem 7 mm MaulschlUssel ist die Schraube an
den angeschliffenen Flachen gegen Mitdrehen zu
sichern.

H sattel wieder aufsetzen und die weiteren Bohrlécher
analog wie bei der ersten Schraube anzeichnen und
bohren. Die Auflageflache flr den Sattel muss
trocken und sauber sein. Den O-Ring mit
beigefligtem Klebstoff in gleichem Abstand um den
Durchbruch an 3 - 4 Stellen fixieren.

A sattelstiick sowie U-Scheiben aufsetzen und mit den

Sechskantmuttern M10 verschrauben.

n Achtung: Schrauben mittels
Drehmomentschlissel (40 Nm)
anziehen! Das korrekte Anziehen der
Schrauben macht die Haltezeiten
tiberfliissig!

GFK-Sattel
Detailansicht Schraubverbindung

GFK-Rohr

Bild 7-12-1 Sattelstiick 45° - geschraubt -

GFK-Sattel
Detailansicht Schraubverbindung
! /
o | i
N ' ~
1 : BN

GFK-Rohr

Bild 7-12-2 Sattelstiick 45° - geschraubt -

Sechskantmutter M10 *\ O Unterlegscheibe

[ ]/ Sattel
BANNVE 3
)2 ]
j/\ \—GFK—Rohr

Gummidichtung

Kontermutter M10

Rundkopfschraube M10

Bild 7-12-3 Detailansicht der Schraubverbindung



Wandstérke des Abganges

Durchbruch

Klebeflache Oberflache — Boden

Bild 7-12-4

Einbauanweisungen fiir GFK-Sattelstiicke, geklebt

El An der gewlnschten Montagestelle die
Abzweigdffnung und die Aussenkante fir den Sattel
durch Auflegen des Sattelstlickes anzeichnen. Wenn
Sie mit einer Stichs&ge oder einem Trennschleifer
arbeiten, vergréBern Sie die markierte Offnung um
den Wert der Wandstérke des anzubindenden
Rohres. Beim Bearbeiten des Durchbruches mit
einer Bohrkrone den Mittelpunkt der Abzweig6ffnung
anzeichnen.

Stutzendurchmesser (mm) Bohrdurchmesser
DN 100 118 - 122 mm
DN 150 170 - 174 mm
DN 200 222 - 226 mm
DN 250 274 - 278 mm
DN 300 326 - 330 mm

Tabelle 7-12-2 Durchmesser der Sattel6ffnungen
- geklebt

A Verwenden Sie, unter Berlcksichtigung der
relevanten Arbeitsschutzvorschriften, eine schnell
laufende Stichsédge oder einen schnell laufenden
Trennschleifer (Diamant oder Steinsdgeblatt -
kein Metalls&geblatt) oder eine diamantbesetzte
Bohrkrone zum Herstellen der Abzweig6ffnung.

n Anmerkung: Die Innenkante der Abzweigdffnung
ist zu entgraten!

E Herstellen einer aufgerauten, trockenen und
staubfreien Klebeflache.

B3 Auftragen des Klebstoffes:
Einkomponentenbeutel (SIKABONT) kdnnen sofort
verwendet werden. Klebstoff auf der Sattelunterseite
und auf der gekennzeichneten Flache des Rohres
vollflachig auftragen.

B sattel unter leichtem Druck aufsetzen. Bis zum
vollsténdigen Ausharten mit Spannbéndern fixieren.

Sikabont

Verarbeitungszeit 40 min*
Fixierzeit 60 min
Verarbeitungstemperaturen +5-+35°C

Belastbar nach Bei 3 mm Klebespalt = 24 h

*23° C; 50% relative Luftfeuchtigkeit

Tabelle 7-12-2 Verarbeitungsbedingungen - geklebte
Séttel

A Nachdem der Sattel fixiert ist, durch den Abgang
greifend, den noch vorhandenen Spalt zwischen
Rohr und Sattel mit Restkleber verschlieBen und
noch vorhandene Klebstoffreste sauber entfernen.

I Achtung: Belastungen sind innerhalb der
Aushértzeiten zu vermeiden.

Nach Einhaltung der in Tabelle 7-12-2 vorgegebenen
Bearbeitungsbedingungen kdnnen die Verlege-, die
Verdichtungs- bzw. die Anschlussarbeiten fortgefiihrt
werden.

GFK-Sattel

Klebstoff

S
T~ GFK-Rohr

Bild 7-12-5 Sattelstiick 45° - geklebt -

GFK-Sattel ~

Klebstoff

—_—
GFK-Rohr

Bild 7-12-6 Sattelstiick 90° - geklebt -




7.13 Mauerwerkskupplungen

Mit Sand bedeckt

Mit Sand bedeckt

Mit Sand bedeckt

Mit Sand bedeckt

Mit Sand bedeckt

BL BL BL BL BL
| | | | |
[ \ l l |
\ \ \ \ \
(Al Al [ [ [ A
| \ l l |
| | l l |
\ \ \ \ \
\ \ \ \ \
| | l l |
e Ol
w .‘w‘ w
Typ A Typ B Typ C Typ O Typ 00
Typ A, B, C Typ B Typ C Typ 0, 00 Typ O
DN [mm] BL [mm] w [mm] h [mm] w [mm] h [mm] DN [mm] BL [mm] w [mm] h [mm]
100 300 50 11 8 80 100 150 50 11
150 300 50 11 8 80 150 150 50 11
200 300 50 16 8 80 200 175 50 16
250 300 50 16 8 80 250 175 50 16
300 300 50 21 8 80 300 240 50 21
350 300 50 21 8 80 350 240 50 21
400 300 50 21 8 80 400 240 50 21
450 300 50 21 8 80 450 240 50 21
500 300 50 21 8 80 500 240 50 21
600 300 80 24 8 80 600 240 80 24
700 300 80 24 8 80 700 240 80 24
800 300 80 24 10 80 800 240 80 24
900 300 80 24 10 80 900 240 80 24
1000 300 80 25 12 100 1000 240 80 25
1100 300 80 25 12 100 1100 240 80 25
1200 300 80 25 12 100 1200 240 80 25
1300 300 120 26 15 100 1300 240 120 26
1400 300 120 26 15 100 1400 240 120 26
1500 300 120 26 15 100 1500 240 120 26
1600 300 120 26 15 100 1600 240 120 26
1700 300 120 27 15 100 1700 240 120 27
1800 300 120 27 20 120 1800 240 120 27
1900 300 120 27 20 120 1900 240 120 27
2000 300 120 27 20 120 2000 240 120 27
2100 300 120 27 20 120 2100 240 120 27
2200 300 120 27 20 120 2200 240 120 27
2300 300 120 28 20 120 2300 240 120 28
2400 300 120 28 20 120 2400 240 120 28

Tabelle 7-13-1 Wandmuffen, Typen A, B, C

Tabelle 7-13-2 Wandmuffen, Typen 0, 00




7.14 Endabdeckungen

DN

Tabelle 7-14 Endabdeckungen

7.15 Kupplungsstopfen

DN

Tabelle 7-15 Muffenstopfen

(=]



7.17 Adapter GFK -
Steinzeug, flache Enden

7.16 Adapter GFK — PVC,
flache Enden

PVC \

/ GFK

Ton

N /T

RUES S
Lo =75mm
s\ s
! L 1 L |
GFK PVC L GFK Ton L
DN [mm] DN [mm] [mm] DN [mm] DN [mm] [mm]

150

150

149

150

150

164

Tabelle 7-16 Adapter GFK - PVC, flache Enden

Tabelle 7-17 Adapter GFK - Steinzeug, flache Enden




7.18 Aus Segmenten bestehende Inspektionséffnungen

HL

min min

mm mm
o [&|8|8|8[8|8|8(8(8|8|8(8|2|8(8|8|B|E(E|B|E|EB|E|R|B|E| > |
200 ° 600 300
250 o | e 600 350
300 e |o | o 700 350
350 L 2 I 700 400
400 e |o | o o | e 700 400
450 o |o|o |0 |0 | e 700 500
500 e |o | o e |o|eo | o 800 500
600 o|o|o |0 |0 |0 |0|e 800 550
700 o|o|o|o |0 |o0o|o0o|e|e 800 600
800 o|o|o|o |0 |0 |e0o|eo|e|e 800 600
900 o|o|o|o|o|o0o|o|o|eo]|eo]|e 800 650
1000 o|o|o|o |0 |0 |o0o|eo|o0o|e|e|e 800 700
1100 o|o|o|o|o|o0o|o|o|eo|eo|eo|e|e 900 800
1200 o|o|o|o|oeo|e|o0o|oeo|eo|e|o|e|e|e 900 850
1300 o|o|o|o|eo|o0o|o0o|o|eo|eo|eo|e|e|e]|e 900 900
1400 o|o|o |0 |0 |0 |0o|o|o|o|eo|eo|eo|e | e|e 900 950
1500 o|o|o|o|oeo|o0o|eo|0o|e|eo|eo|eo|e|e|e|e|e 900 1000
1600 o|o|o|o|eo|o0o|eo|o0o|eo|eo|0o|e|eo|e|eo|e|e]|e 900 1050
1700 o|o|o|o|o|o|o|o]|oe|o|o|eo|eo|eo|eo|eo|e]|e|e 900 1100
1800 o|o|o|o|o|o|o|eo]|o|o|eo|oe|o|eo|eo|eo|eo|eo|eo|e 900 1150
1900 o|o|o|o|o|o|o0o|eo]|o|o|o|eo|oe|o|eo|e|o|eo|e|eo|e 900 1200
2000 o|o|o |0 |0 |0 |o|o|o|o|o|o|eo|eo | oe|e | eo|le|oeo|leo|eo|e 900 1250
2100 o|o|o |0 |0 | o |o0o|o|o0o|o|o|o|o|eo|e|e|e|e|leo| eo|leo|eo|e 900 1300
2200 o|o|o |0 |0 |0 |0 |o|o0o|o|eo|eo|eo|e | oe|eo | o|leo|o|leo|eo|eo|eo|e 900 1350
2300 o|o|o|o|oeo|0o|0o|o|e|0o|eo|eo|eo|eo|eo|e|eo|e|e|e|eo|e|e|le|e 900 1400
2400 o|o|o|o |0 |0 |eo|o0o|eo|eo|eo|eo|eo|eo|eo|e|eo|eo|eo|e|eo|e e e |e]|e 900 1450

Tabelle 7-18 Inspektionséffnungen



7.19 Mauerwerkskupplung Typ E 7.20 Mauerwerkskupplung Typ F

Mit Sand bedeckt Mit Sand bedeckt
SR f{---11-- 3 1t--f DN DN
21
Ve
B
LSR
LB LB
L L
DN [mm] SR LSR LB L DN [mm] LB L
100 125 50 300 1000 100 300 1000
150 200 50 300 1000 150 300 1000
200 250 50 300 1000 200 300 1000
250 300 50 300 1000 250 300 1000
300 350 50 300 1000 300 300 1000
350 400 50 300 1000 350 300 1000
400 450 50 300 1000 400 300 1000
450 500 50 300 1000 450 300 1000
500 600 50 300 1000 500 300 1000
600 700 80 300 1000 600 300 1000
700 800 80 300 1000 700 300 1000
800 900 80 300 1000 800 300 1000
900 1000 80 300 1000 900 300 1000
1000 1100 80 300 1000 1000 300 1000
1100 1200 80 300 1000 1100 300 1000
1200 1300 80 300 1500 1200 300 1500
1300 1400 120 300 1500 1300 300 1500
1400 1500 120 300 1500 1400 300 1500
1500 1600 120 300 1500 1500 300 1500
1600 1700 120 300 1500 1600 300 1500
1700 1800 120 300 1500 1700 300 1500
1800 1900 120 300 1500 1800 300 1500
1900 2000 120 300 1500 1900 300 1500
2000 2100 120 300 1500 2000 300 1500
2100 2200 120 300 1500 2100 300 1500
2200 2300 120 300 1500 2200 300 1500
2300 2400 120 300 1500 2300 300 1500
2400 2400 120 300 1500 2400 300 1500
Tabelle 7-19 Anschlussstiick Typ E Tabelle 7-20 Anschlussstiick Typ F



7.21 Mauerwerkskupplung Typ G

Mit Sand bedeckt

g

........... P |

Tabelle 7-21 Anschlussstiick Typ G

(=]



7.22 Kurzrohre

- DN

BL

BL [mm]

1000

1100

1200

1300

1400

1500

1600

1700

1800

1900

2000

2100

2200

2300

2400

500

500

500

500

500

500

500

500

500

750

750

750

750

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

Tabelle 7-22 Kurzrohre

7.23 Schachte

Die standardmaBig gefertigten Schachte von FLOWTITE
werden vorzugsweise fir drucklose
Abwasserleitungsnetze verwendet. Amiantit bietet
Standard-Einstiegsschachte und tangentiale
Einstiegsschachte an. Standard-Einstiegsschéchte
werden gemaB den lokalen Normen gefertigt und
besitzen einen Schaft aus GFK, der mit dem Boden des
Schachtes verbunden ist. Tangentiale
Einstiegsschachte von FLOWTITE sind eine sehr
wirtschaftliche Losung bei GroBrohrleitungen.
FLOWTITE Schéachte Uberzeugen dank herausragender
Produkteigenschaften, einem geringen Gewicht und
hoher Auftriebssicherheit. Einzelheiten Uber Schéchte
finden Sie in unserer separaten Broschure Uber
FLOWTITE Schéchte.

Detaillierte Informationen Uber die ortliche Verfigbarkeit
spezieller Typen von Einstiegsschéachten kénnen Sie
von |hrem értlichen Lieferanten erfragen — oder sie sind
am Ende der vorliegenden Broschtre im Innenteil
beigefligt.

Z
7107074,
7000000, 7,

AR AR AR AR A AN AR AL AR AR ALARAARIRRRRRE

I | ]
Bild 7-25-1 Standard-Schacht

|
|
|
|
I

L

Bild 7-25-2 Tangential-Schacht



8 Lokale Zulassungen und Zertifikate




Vertrieben durch:

Amitech Germany GmbH
Am Fuchsloch 19

04720 Mochau

OT GroBsteinbach

Tel: +4934317182 -0
Fax: + 493431702324
info@amitech-germany.de
www.amitech-germany.de

Dieses Handbuch ist nur als
Anleitung gedacht. Alle in den
Produktspezifikationen angefiihrten
Werte sind Nennwerte. Nicht
zufrieden stellende Ergebnisse
kénnen auf Grund von
Umweltschwankungen, Variationen
bei den Betriebsbedingungen oder
durch die Interpolation von Daten
eintreten. Wir empfehlen dringend,
dass die Anwender dieser Daten
eine Spezialausbildung und
Erfahrung in der Anwendung dieser
Produkte und deren normalen
Installations- und
Betriebsbedingungen besitzen.
Vor Installation dieser Produkte
sollte immer technisches Personal
konsultiert werden, um die Eignung
der Produkte fiir den
beabsichtigten Zweck und die
beabsichtigten Anwendungen zu
gewahrleisten.

Wir erklaren hiermit den AusschluB
jeglicher Haftung, sowie den
AusschluB3 von Haftung flr Verluste
oder Schéaden, die aus der
Installation oder der Anwendung
der in diesem Handbuch
angeflihrten Produkte resultieren,
da wir nicht den Grad der
Sorgfaltspflicht festgelegt haben,
der flur die Produktinstallation oder
-wartung erforderlich ist.

Wir behalten uns das Recht vor,
diese Daten nach Bedarf ohne
vorherige Mitteilung zu revidieren.
Wir begriiBen Kommentare zu
diesem Handbuch.

A Member of the ZJAMIANTIT Group

Flowtite Technology AS
P.O. Box 2059

3202 Sandefjord
Norwegen

Tel.: +47 33449280
Fax: + 47 334626 17
info@amiantit.com
www.flowtite.com
www.amiantit.com

FT-Sewer V2 03-08-DE



